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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikacji techmej (SST) $ wymagania dotyczce wykonania i odbioru
robét malarskich, realizowanych w ramach zadania styggjnego pn.: Remont sal lekcyjnych w Zespole Szkét
Licealno-Technicznych i Zespole Szkét Ponadgimnazjaych Nr 2 w Kluczborku”.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jakordent przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnéci umazliwiajace i mapce na celu wykonanie
robo6t malarskich w obiekcie.

1.4. Okredlenia podstawowe.

Okredlenia podane w niniejszej SS7 zgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgodfibz dokumentagj projektows, SST i
poleceniami layniera.

2. MATERIALY.
2.1. Rozcidéczalniki
W zaleznosci od rodzaju farby naky stosowa:
- benzyr — do farb i emalii olejnych,
— inne rozciéczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélmarrajow farb.
Rozcigczalniki powinny odpowiadanormom pastwowym lub mé¢é cechy techniczne zgodne zssaadczeniem o
jakaosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ictostania.
2.2. Farby budowlane gotowe.
2.2.1. Wymagania ogolne.
Farby niezalgnie od ich rodzaju powinny odpowialawymaganiom norm pastwowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie w budgimkiytecznaci publicznej i budynkach mieszkalnych..
2.2.2. Farby olejne i ftalowe.
Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowani&Mg--81901:2002
- wydajna¢ - 6-8 m2/dm3
— czas schgcia- 12 h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stesnia wg PN-C-81901/2002
- wydajna¢ - 6-10 m2/dm3
2.2.3. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie wgvme.
Na tynkach meéna stosowé farby emulsyjne i akrylowe zgodnie z zasadami podanymi wnaah iswiadectwach
ich dopuszczenia przez ITB.

3. SPRZAT.
Roboty mana wykona przy wyciu pedzli, watkdw lub aparatow natryskowych.
Do oczyszczania elementéw stalowych palezywac szczotek stalowych.

4. TRANSPORT.

Farby naley transportowé& zgodnie z przepisami oboyziujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.
Transport farb mee odbywaé sie tylko w opakowaniach zabezpiecgaym przed wpltywami czynnikéw
atmosferycznych. Temperatura transportowania dekteania powinna wynosiod 5 do 25C.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania ogolne

Przy malowaniu powierzchni wewtrznych temperatura nie powinna dyizsza ni +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia natg ogrzewd.
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W ciggu 2 dni przed rozpogziem malowania pomieszczenia powinny¢hygrzane do temperatury co najmniej
+8°C. Po zakaczeniu malowania mma dopyci¢ do stopniowego obtania temperatury, jednak przez 3 dni nie
moze spa&c potniej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie waalpch powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i ugdzen ogrzewczych.

5.2. Przygotowanie podtay metalowych.

Powierzchnie metalowe powinny &yoczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normySeN8501-
1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.3. Gruntowanie elementéw metalowych.

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi gerzchnie stosuje siodpowiednie farby podktadowe.

5.4. Wykonywania powtok malarskich elementéw metalwych.

Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinnyief barwe jednolita zgodna ze wzorcem, bez smug,
zaciekow, uszkodze zmarszczg, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki powinny migdnolity potysk. Przy
malowaniu wielowarstwowym nie nalena poszczeg6lne warstwy stoséviarby w réznych odcieniach.
5.5.Przygotowanie podiay z tynkéw.

Podize posiadajce drobne uszkodzenia powierzchni powinnyébyaprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawa cementowo-wapienna. Powierzchnie powinng @gzyszczone z kurzu i brudu, wysteych drutow,
naciek6w zaprawy itp. Odstaje tynki naley odbi, a rysy poszerzyi ponownie wypeint zapraws cementowo-
wapienn.

5.6. Gruntowanie podiay z tynkow.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosofeabe emulsyjry tego samego rodzaju z jakiej ma
by¢ wykonana powtoka lecz rozeiezory woda w stosunku 1:3-5.

5.7. Wykonywania powtok malarskich podtay z tynkow.

Powtoki z farb emulsyjnych i akrylowych powinny byniezmywalne, przy stosowanigrodkéw mypcych i
dezynfekujcych. Powtoki powinny dawaaksamitno-matowy wyght powierzchni. Barwa powlok powinna by
jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powltok bszkodzé, smug, plam $ladéw pdzla.

6. KONTROLA JAKO SCI.
6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotoeyalo malowania powinna obejmoéva
- sprawdzenie wygHu powierzchni,
— sprawdzenie wskliwosci,
- sprawdzenie wyschgtia podiaa,
— sprawdzenie czysfoi,
Sprawdzenie wyghbu powierzchni pod malowanie najewykona przez ogddziny zewrtrzne.
6.2. Roboty malarskie.
6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nal@rzeprowadzi po zakaczeniu ich wykonania nie wczeiej niz po
14 dniach.
6.2.2. Badania przeprowadze girzy temperaturze powietrza niezszej ni +5°C przy wilgotndci powietrza
mniejszej od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmoiva
- sprawdzenie wygHu zewnrtrznego,
- sprawdzenie zgodioi barwy ze wzorcem,
- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki narysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznéci i twardaici oraz przyczepriei zgodnie z odpowiednimi normamifswowymi.
Jeili badania dadgz wynik pozytywny, to roboty malarskie nalg uzn& za wykonane prawidtowo. Gdy
ktérekolwiek z bada dato wynik ujemny, nalgy usura¢ wykonane powtoki czsciowo lub catkowicie i wykoné
powtornie.
6.3. Zasady postpowania z wadliwie wykonanymi robotami
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Wszystkie materialy nie speinigge wymaga podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostagrzucone.
Jesli materialy nie spelniaice wymaga zostam wbudowane lub zastosowane, to na polecenigyriiera
Wykonawca wymieni je na wdaiwe, na wkasny koszt.

Wszystkie roboty, ktére wykazajwicksze odchylenia cech od oktenych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny
by¢ ponownie wykonane przez Wykonasta jego koszt.

Na pisemne wygpienie Wykonawcy, Iaynier maze uzng wade za nie majcg zasadniczego wpltywu na cechy
eksploatacyjne i ustali zakres i wieiégpotracen za obniong jakosé.

7. OBMIAR ROBOT.

llosci rob6t malarskich elementow metalowych obliczawimetrach kwadratowych [fhpowierzchni malowanych
w ich rozwinkciu oraz w mb w przypadku rur.

llo$¢ robdt malarskich podtey z tynkéw obmierza siw metrach kwadratowych [fhpowierzchni malowanych wraz
Z przygotowaniem powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT.
Zgodnie ze Specyfikagjlstosnych Warunkéw Zaméwienia Zamawgieggo. Zamawiajcy okreslit sposéb odbioréw
lub odbioru w SIWZ do udzielenia zamowienia pultiego.
8.1 Odbior podtoza
8.1.1. Zastosowane do przygotowania padionateriaty powinny odpowiadavymaganiom zawartym w normach
panstwowych lubswiadectwach dopuszczenia do stosowania w budowieic®Rodiae powinno
by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.xti p.5.
8.2. Odbiér robot malarskich
8.2.1. Sprawdzenie wygllu zewrtrznego powlok malarskich polegag na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego nekenia barwy i zgodnixi ze wzorcem producenta, braku péagu i dostrzegalnych
skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetiadmaku plam, smug, zaciekéwggherzy, odstacych
ptatow powtoki, widocznych okiedladow gdzla itp., w stopniu
kwalifikujacym powierzchnie malowana do powtok o dobrej fgkavykonania.
8.2.2. Sprawdzenie odporée powtoki na wycieranie polegage na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
migkka, wetniana lub bawetniana szmatkontrastowego koloru.
8.2.3. Sprawdzenie odporstd powtoki na zarysowanie.
8.2.4. Sprawdzenie przyczepeopowtoki do podiaa polegajce na prébie poderwania ostrym ngaiziem powtoki
od podiaa.
8.2.5. Sprawdzenie odporée powtoki na zmywanie woda poleggie na zwikeniu badanej powierzchni powtoki
przez kilkakrotne potarcie mokra ¢kka szczotlg lub szmatk.
Wyniki odbioréw materiatéw i rob6t powinny bkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Zgodnie ze SpecyfikagjIstotnych warunkéw Zamoéwienia Zamawjaggo. Zamawiacy okreslit sposob
ptatngici w SIWZ do udzielenia zaméwienia publicznego.
9.1. Cena jednostki obmiarowe;j
9.1.1. Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje

— przygotowanie podioy,

- dostarczenie materiatow,

— oczyszczenie podhy,

— odtluszczenie podity,

- gruntowanie,

- wykonanie malatur,

- mycie po robotach malarskich,

— roboty pomocnicze niezidne do wykonania robot podstawowych, w tym m.in. roboty zpbexzajce,

rusztowania itp.,
- wywo0z i utylizacg gruzu i odpadéw wraz z optatami,
- konieczne naprawy,
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- dla podtazy malowanych farbami emulsyjnymi — przygotowanie pagitpoprzez wykonanie gtadzi z tynku
Il kat.,
— przeprowadzenie nieztinych badai gromadzenie wynikow przeprowadzonych hada

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-C 81901:2002 | Farby olejne i alkaidowe

PN-C-81906:2003 | Wodorozciéczalne farby i impregnaty do gruntowania
PN-C-81907:2003 | Wodorozciéczalne farby nawierzchniowe
PN-C-81921:2004 | Farby akrylowe rozpuszczalnikowe
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